Informacién del produrcto

L 1
STYRON® 4738 AAmerlcasStyremcs
América del Norte, Amépica Central y América del Sur
Poliestireno de Alto Impacto
Carocteristicas del Producto Aplicaciones Tipieas
Excelente para el proceso de inyecelon Electrodomésticos
Buen brillo- Aplicaciones médicas
Excelente balance fluidez y tenacidac Artiewloy para el hogor
Aproboda pora contoacto con alimentos®) Produrctos electrénicos de covusmmor
Clasificacién UL 94 HB®
USP Clase VI(3)

. Sutema Inglés Sutema Método
Propledades @ Valor | Unidades | Valor | Unidades | ASTM
Propiedades Fisicas
indice de Fluidez (200°C/5 Kg) 6.0 9/10 min 6.0 9/10 min | D-1238
Gronedad Especifico 1.04 1.04 D-792
Exporsién Termica Lineal (10-5) 5 pwlyg/ pulyg/ °F q e/ e/ °C D-696
Dureza Hovdiness — R 110 110 D-785
Contraccion en el molde (10-3) 4t0-8 in/ i 4108 om/ em D-q55
Propiedades Moldeo por Inyeccion
Propiedades Mecinicas
Resstencio a la Tenslén 4300 s 30 MPa D-638
Resstencia Funal a la Tensibn 3700 P 25.5 MPa D-638
Elongacisn 60 % 60 % D-638
Méoulo- de Tension 290000 psi 2000 MPa D-638
Resistencia a la Flexidn 5700 psi 39 MPao D-790
Méduido de Flexidn 300000 psi 2100 MPao D-790
Impacto IZOD @ 23°C 2.0 ple-p/pulg | 107 X/ m D-256
Impacto- IZOD @ 23°C (Compresion | 1.6 ple-Ub/ puly 85 X/ m D-256
Propledades Térmicas J/ D-256
Temperatura de Deflexion Bojo

@ 177 °F 81 °C D-643
@ 194 °F 90 °C D-643
Temperatura de Ablandamiento, 216 °F 102 °C D-648
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1. Para aplicaciones gue entromn en contacto con Loy alimentoy y wtiizadae sin modificaciones, ésta resina cumple con la Regulacisn
relativa o Loy Aditivoy pare Loy Alimentos 21 CFR 177.1640 de acuerdo-a US Food, Drug, and Coymetic Act; ast enmendada. Loy usos
mencionadoy anteriormente estin swjetos a lay buenas pricticas de fabricacion y a cualguier lmitacién que sea porte de lay
requlaciones. Estay ddtimay deben consudinrse para obtener mayores detalles.

2. www:UL.com archivo- E326906

3. Americas Styrenics no venderd ni enalord muestras de ningow producto o serviclo (“Producto’”) pora ninguna aplicacién comercial

o e desarrollo, en caso de tener conotimiento de gue esto se destine ai:

. contacto permanente (a largo plazo) con fluidoy corporales hwmanoy o tejidos corporales. Se considera largo plazo cnando el wso-
excede 72 horay contimmnas;

o w0 en diupositivey para prétfesiy cardiaca independientemente del tempo de wo- bwolucrado (loy dipositivoy para prétesis
cardioca incluyen, pero no se Umiton a, dispositivos y dispositives y sondasy para marcapasoy , corazones artificiales, vilvulas
cavdiacas, combas intra~adriicas y sistemay de control y dispositivoy de bypass ventricwloar asistido; o

. como- componente critleo de cualguier aparato- médico- gue sostenga y mantenga la vida humana; o

. en crnalguier aplicoacién que se hayo diserado especialmente pora promover o- interferir con la reprodunccion humana.

Adicionalmente, todosy loy productoy que prefendan warse en aplicacionesy farmackuticas odeben cumplir con lay Guias de

Responsahilidad Farmactutica (Pharmacentical Liahility Guidelines) vigentes.

4. Propledades Hipicay. No-wtllizar como especificacién.

STYRON® wmavca registrada de Styron LLC
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Moldeo por Inyeccion

Pardmetroy tipicos de mdguinas de moldeo

Temperaturas de Moldeo

Altos temperaturasy producen mds brilo y mindmizon
lay moarcas y lasy lineay de unidn. La orientfacion
tamblén se reduce, mejorando lay propledades de la
pleza. Siun embargo, altnsy temperatwrasy de moldeo
pueden requerir cicloy mas lawrgosy pora estabilizor el
polimero: Bajas termperaturoas de moldeo son wsaday para
cdeloy mds cortoy. Partes con poto brille, tlenen pocasy
lineay de wnién y wn alfo- nivel de stress por moldeo: Lagy
temperaturas recomendadas para moldeo de poliestirenc
varion en el rango- 60° a 150° F. Use la femperatura mds
alta posible donde guiera wmantener el tlempo de ciclo

Zona Sutemar Sustema lngléy
Internacional
24 243 °C | 415 470 °F
Boguilla 3
21
- 249 | °C | 425 480 °F
Zona #1 8
21
- 249 | °C | 425 480 | °F
Zona #2 8
14a
- 213 °C | 390 415 °F
Zona #3 q
Contro Presion 2 - 12 25 175 | psi
deseado:
Al Yy

EL Control de alimentacién
deberia ser ojustado igual al peso
deseado de adicién. Una regla
general pora partes wmoldeadas
con una minima  cantfidad  ode
stress unferno y Ubres de marcas
de  hundimientos e ajustor la
alimentfocion poare wmantener el
puston  Ubre de detevioror La
alimentocién deberia ser ajustada
pava dor wna tolerancio de 1/4
pwlgada. Una tfolerancia wmayor
deberia ser wada solo i el
moterial contlene humedad, aire
o excesivo contenido voldtl gue se
Ve como- maveas negray o plateadas
en Lo pairte moldeada.

Ratas oe Uenado mdy altas
generalmente oo wna mejor
uniformidad en el famairio y la calidad
de lay plezas. Rotos de Uenado rdpidas
sonw posibles st loy taumairoy de  lagy
compuertos y whicaciones son
seleccionadoy correctomente. Compuertay
MY PRGUCAAY poroe v espesor de pieza
partiendar pueden covsor proplemas
cnando sone Uenadasy o alta velocidad.
Use la velocidad de Uenado mds alta
que el diseno del molde y la pleza
puredan tolerar enfendiendo que no-
today lay aplicaciones toleran wna altoe
velocidad de Uenado: Secciones pesadas
de  algunas plezay requietren  wna
velocldad de Uenado lento para evitor
o y marcay de lineas de unién en la

EL tHempo de retroceso odel  husillo
deberio ser controlado poava preveniv
que el polimero fluya dentro- o- fuera de
la caridad. EL Hempo de retroceso del
hwillo e wna  funcion de o
temperatura del material y el moldeo,
espesor de la pleza, famaiio de la
compuerta y el canal. SU disminuye el
tlempo-  de  retrocesor  del  hawgillo
Se deben hacer ajustes en el Hempo de
retroceso- del hwsillo para wminizar la
contraccion y lay marcay de hendiduwras.
Tlempo  excesivo de  retrocesor  puede
sobrepresionar el sistema de  canalesy
generando proplemas de  pegado odel
moterial.

P
3

Parametroy tipicoy de extrusoras

Zona. Sutema Internacional Sustemar Inglés Una temperatura mds bajo dentro- del rango tipico
41 177 - 19 oc | 350 - m80 | oF de temperatura denotor el wso del material con
3 wina mezela de copolimero de estiveno - butadieno
20 conv lmpacto modificado tipo block: EL diseirio del
Zona # 2 182 - 4 °C 360 - 400 °F tornillo- con wna cd TM mez y una
21 relacion de compresidon de aproximadamente 4:1
Zona # 3 188 - 0 °C 370 - 410 °F & dispositinve de mezela itica, son v
21 pora uwna adecuadao dispersién wsando- colovantes
Zona # 4 199 - "7 | cc | 390 - 420 |°F W otvoy adidivos:
Zona # 5 204 - 22 o | 200 - 430 °F El dado extrusor deberia ser ajustado entre wn
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1 110-150% del espesor de ldmina requerido: EL
Zonat 6 204 - 22 | el ao - 430 |-F MWMW by()aow- del rodilo pwlidor deberia ser
1 ajustado aproximadamente a ww 45% del espesor
Bombo, 23 de hojo final mientras que el espacio del segunolo-
Adaptador, 193 - °C | 380 - 450 | °F rodlilllo- pulidor puede ser ajustado mayor o igual
Tuberiay g al 100% del espesor de hojo dependiendo de la
23 superficie con la que debo salinr Lo limina wsando

Daolo- 199 - 2 °C | 390 - 450 |°F oL dltimor rodilo:
Rodilloy 10 Pava todoy Loy productoy de Poliestireno excepto
pulidores e - | °C 2150 - 220 | °F | | 5ps) la orientacidn de la hoja no deberia exceder
Temperatura de 23 el 30%. La  fraglidad y resistencia  al
Pusicn Az -, | TC | 380 - 450 | °F || dpgarramiento de la limina, especialmente en Lo
150 dMreccidon de o mdguina, ey dramdticamente
Presion 10 - 23 | MPa | 5 - 3000 | S| eferiovada o niveles de ovientacién magores a
30%. Loy temperatwras recomendadas son solo

rangoy tipicos.

Acompairomiento- de Produmeto: Americas Styrenics esti comprometida con el acompairamiento y recomienda o todoy Loy wsumarioy de s
productos tomar lay accloney necesarias pora protegen Lo salud de Loy empleados, la salud del pidlico y nunestro- medio- ambiente durante el wso-
ode sy productos. Un acompaiiamiento exitoso- es responsabilidad de cada wnode Loy individuoy gue estdn bwolucradey con produnctoy oe
Americas Styrenics - Desde s conceptor indeial e bwestigacidn, moanufactura, distribucion, wo y disposicion de Loy productos.
Anuncio poaro cientes: Antes de wsar este producto;, el wsmnario ey acompainado pora reclizar una evaluacion de la seguridad y la seleceion
correcto del produncto para el wso- especifico en cuestion sim tener gue conflar solamente en la informacion que aparece en este docmmento:
Americos Styrenics no afirma gue sy produrctoy sean aptos pora aplicacloney médicas especificas. Solicitomoy gue cada ciente gue consioere el
wso- de produnctoy de Americas Styrenics en aplicaclones méodicas notifiguen o Americas Styrenicsy de tal forma gue pueda ser realizada la
evaluacién requerida: Ey la resporsabilidad final del cliente aseguronr que el producto es seguro, legal, y téenicamente apropiado para la
Descargo- de responsabilidad: Americasy Styrenics LLC no-da y se Ubera de respovnsabilidades, por today lay garanties, uinclnyendo garontios por
Astribpueion e Ldoneidad del produneto- para wn uso parrtlendar, sin tener en cuenta ya sea de forma oval o eserite, explicitn o lmplicitfomente or
afirmacién obtenida o portir de cuolguier uso- o- comerciolizacién o-de cualguier close de manipuwlacisn en relacién al wso-de La informacién
contendda en este dotmmento o del producto como tal. EL usmwario- expresamente sume todoy Loy riesgoy y responsabilidad, si se basa en win
contrato, penalidad o- conexion con el usode la informacién contenida en este dotnmento o- del produrcto como- tal. Adicionalimente, la
nformaclén contenida en este documento et dada sin referencia a asuntoy de propiedad intelectual, federal, leyes locales o- naclonales, gue
pueden ser aplicadas: Tales prequntas deben ser westigadas por Loy uwsmnarios.

Para Informacién Adicional Contdctenoy. En Loy Estadoy Unidoy y Canadd: 1 -800-AMSTY o-1-800-552-6789
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