Informacién del produrcto

STYRON® 484 AAmericasStyrenics”

Amépica del Norte, América Central y América del Sur

Poliestireno de Alto Impacto

Caroacteristicas del Producto Aplicaciones Tipicos
Excelente desempeiro en extrusiéon y Tapas
tfermoformado
Alta elongacion Electrodomésticos / Refrigevacién
Excelentes caracteristicas en flexiéon Empagques / desechables
Aprobada pora contoacto con alimentosf?) Artiecndoy paro el hogor
Clasificacion UL a4 HBE)
Propiedades @ S('Mwwlu{.;(,éy SM Método
Valor Unidades Valor | Unidades ASTM
Propiedades Fisicas
indice de Fluidez (200°C/5 Kg) 2.8 9/10 min 2.8 9/10 min | D-1238
Grovedad Especifico 1.04 1.04 D-742
Exporsién Termica Lineal (10-5) 5 pwlyg/ pulyg/ °F q e/ e/ °C D-696
Dureza Hovdness — R 107 107 D-785
Contraccidn en el molde (10-3) 4 to 8 in/ in 4408 | cm/om D-a55
Propiedades Moldeo por Inyeccion
Propiedades Mecinicos
Resstencio a la Tenslén 3900 P 27 MPa D-638
Resustencia Funal a lo Tension 3700 Pl 25.5 MPa D-638
Elongaciéon 65 % 65 % D-6338
Méoulo- de Tensién 270000 [22% 14900 MPa D-6338
Resstencia o la Flexién 5200 [222% 36 MPa D-7490
Médulo- de Flexién 275000 [22% 14900 MPa D-7490
Impacto IZOD @ 23°C 2.1 pie-Up/pulg | 112 J/m D-256
Impacto IZOD @ 23°C (Compresién | 1.8 pie-Up/pulg a5 J/m D-256
Propiedades Térmicas J/ D-256
Temperatura de Deflexion Bojo
@ 174 °F 79 °C D-648
@ 1492 °F 849 °C D-648
Temperoatura ode Ablandamiento, 214 °F 101 °C D-648

1. Para aplicaciones que entron en contacto con Loy alimentoy y wtilizadae sin modificaciones, ésta resina cwmple con la Regulacion
relativar a Loy Aditivoy para Loy Alumentoy 21 CFR 177.12640 de acuerdo o US Food,, Drug, and Cosmetic Act; ast enmendada. Loy usoy
menclonados anteriormente estin sujetos a las buenay pricticas de fabricacién y o cunalguier Lmitoclén gue sea parte de las
regulaciones. Egtoy ddtimay deben considinise pova obtener mayores detodles:

2. www:UL.com archivoe E326906

Para Informacién Adicional Contictenoy: En los Estados Unidosy y Conadd: 1888-AMSTY (1-888-552-
6789) 0-281-203-5458
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3. Americas Styrenics no- venderd ni esnlord muestras de ningiuwe producto- o- servicio (“Producto?) para ninguna aplicacién comercial o

en desarrollo, en caso de tener conocimiento de gue ésta se destine ai:

. contacto permanente (o largo plazo) con fluidoy corporalesy hmanoy o- tejidos corporales. Se considera largo plazo- cuando el wso-
exceeds 72 hovay continmas

. wso- e dispositivey para prétesis cordiaco Wependientemente del tempo- de wso- bwolierado (Loy dispositivoy pava prétesis cardiaca
nclngen, pero no se mitan a, dispositivoy y dispositivoy y sondas para marcapasoy , corazones artificiales, vilvwlay cardiacas,
combay infra-abriicas y sistemas de control y dispositivos de bypass ventricwlar asistidos; o

. como- componente critieo de cualguier aparoto- médico- gue sostenga y mantenga la vida humana; o

D en cnadguier aplicacion gue se haya diseiiaoo especiolmente pora promover o- interferir con lar reprodunceidn hiuwmana.

Adicionalmente, todoy loy productoy que prefendan warse en aplicaclones formackuticas depen cumplivr con lay Guiasy de

Responsabilidad Farmactuwtico (Pharmacewtical Liability Guidelines) vigentes.

4. Propiedades tipicas: No-wtlizar como especificacién.

STYRON® marca registrada oe Styron LLC
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Moldeo por Inyeccion

Pardmetroy tipicos de mdguinas de moldeo

Temperaturas de Moldeo

Altos temperaturasy producen mds brilo y minimizan
lay morcas y las lineay de wnidn. La orientfacidn
tamblén se reduce, mejorando lay propledades de la
pleza. Siun embargo, altnsy temperatwrasy de moldeo
pueden requerir cicloy mas lawrgosy pora estabilizor el
polimero: Bajas termperaturas de moldeo son wsadas para
cdeloy mds cortoy. Paurtes con poco brille, tHenen pocay
lineay de unién y win alto- nivel de stress por moldeo: Las
temperaturas recomendadas para moldeo de poliestirenc-
varion en el rango- 60° a 150° F. Use la femperatura mds
alta posible donde guiera mantener el tlempo de ciclo

Zona Sustema Sustema lngléy
Internacional
24 243 °C | 415 470 °F
Boguilla 3
21
- 249 | °C | 425 - 480 | °F
Zona #1 8
21
- 249 | °C | 425 - 480 | °F
Zona #2 8
14a
- 213 °C | 390 - 415 °F
Zona #3 q
Contro Presion 2 - 12 25 - 175 | psi
deseado:
Alimentacion Roato de Uenado
EL Control de alimentocién Ratas e Wenado mds altay

deberia ser ojustado igual al peso
deseado de adicion. Una regla
general pora partes wmoldeadas
con una minima  cantfidad  ode
stress nferno y Ubres de marcas
e jhundimientoy ey ajustar la
alimentfocion pore wantener el
puston  Ubre de detevioror La
alimentocién deberia ser ajustada
pava dor wna tolerancio de 1/4
pulgada. Una tolerancio wmayor
deberia ser wada solo i el
moterial contlene humedad, aire
o excesivo contenido voldtil gue se
Ve Como- marcas negray o- plateadas
en Lo pairte moldeada.

generalmente oo wna mejor
uniformidad en el famairio y la calidad
de lay plezay Roatay de Uenado rdpldasy
sonv posibles s loy famailoy de lagy
compuertos y whicaciones son
seleccionadoy correctomente. Compuertay
MY PRGUCAAY poroe v espesor de pieza
partiendar pueden covsor proplemas
cnando sone Uenadasy o alta velocidad.
Use la velocidad de Uenado mds alta
que el diseno del molde y la pleza
puredan tolerar enfendiendo que no-
todas lay aplicaclones tolevron wna alto
velocidad de Uenado: Secciones pesadas
de  algunas plezay requietren  wna
velocldad de Uenado lento para evitor
o y marcay de lineas de unién en la

EL tHempo de retroceso odel  husillo
deberio ser controlado pare preveninv
que el polimero fluya dentro- o- fuera de
la caridad. EL Hempo de retroceso- oel
hwsillo e wna funeidn  de Lo
temperatura del material y el moldeo,
espesor de la pieza, famaiio de la
compuerta y el canal. SU disminuye el
tlempo-  de  retroceso  del hasillo
Se deben hacer ajustes en el Hempo de
retroceso- del hwsillo para wminizar la
contraccion y lay marcay de hendidinras.
Tlempo  excesivo de  retrocesor  puede
sobrepresionar el sistema de  canales
generando  proplemas de  pegado odel
moterial.

g
3

Porawmetroy Hipicoy de extrusoras

Zono Sutema Infernacional Sustema Inglés
14a
Zona # 1 177 - - °C 350 - 380 °F
20
Zona # 2 182 - 4 °C 360 - 400 °F
21
Zona # 3 188 - o °C 370 - 410 °F
Zona # 4 1949 2 e | 390 420 | °F (
- o - 2 .. '
Zona # 5 204 - 22 °C | 400 - 430 °F
Para Informacion Adicional Contictenos:
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adecunada  dispersion  wando  colovantes w  otfroy

EU dado extrusor deberio ser ajustado entre wn 110~

Una temperatura mds baja dentro- del rango- Hpico de
temperatura denotonr el wso del material con wna
mezcla de copolimero de estireno - butadieno con
mpacto modificado tHipo block: EL diseino del tornillo
con una cdmara de mezclado y wna relaciéon de
compresién de aproximadamente 4:1 & dispositive de

recomendadosy  pora  wne

Ewn loy Estadosy Unidos y Canadi; 1888-AMSTY (1-888-552-

En Colombia 57-1-219-60-00



1 150% del espesor de ldmina requerido: EL primer
s e 200 - 72| vc| 00 - amo || |Sreste b rhlis pulider ddburic s chiode
Bowmba, 23 mientray que el espacio del sequndo- rodidllo- pudidor
Adaptador, 193 - °ec | 380 - 450 | °F puede ser ajustado mayor o igual al 100% del espesor
Tuberias 2 de hoja dependiendo de Lo superficie con Lo que deba
23 salin la ldmina wsando- el dtimo- rodilo-
Pado- 199 -, | TC | 390 = 450 | TF || oo todos Loy productos de Poliestirenc excepto OPS,
Rodillosy 10 la orientacién de la hojo no deberia exceder el 30%.
pudidores 66 B 4 ¢ |50 - 220 | °F La fraglidad y resistencia ol desgovramiento de Lo
Temperatura  de 23 lamina, epeclalmente en o diveccidn de o
fusion a3 - °c | 380 - 450 | °F i, e dwramdti e deteriovada a miveles de
B MP | 150 ] orientacién mayores a 30%. Lay temperaturay
Presién 10 - a1 | , - 3000 | psi recomendadas son solo rangoy Hpicos:

Acompoairanmiento de Produweto: Americas Styrenics estic comprometida con el acomparamiento y recomienda a todoy Loy wsmarioy de sus productosy
tomar lay acciones necesarias poira proteger la salud de Loy empleadoy, la salud del pidplico y nunestro- medio- ambiente durente el uso- de snsy produrctos.
Un acompaiiamiento exitoso ey responsabilidad de cada wno-de Loy individinoy que estin bnwoluerados con productoy de Americay Styrenics - Desde sw
concepto iniclal e bwestigacién, manuwfacture, distripueidn, woy disposicion de Loy productos.

Anuncio pora ientes: Antesy de wsar este producto, el wsmnario ey acompairnado pora realizor una evaluacion de la seguridad y la seleceion correctn
del produnctor pora el wso- especifico en cuestion sin tener gue confliar solamente en la informacién que aparece en este dotwmento:

Americas Styrenics no afirma gue sy productoy sean aptoy pora aplicaciones médicas especificas. Solicitomoy que cada cliente gue considere el uso- de
productoy de Americas Styrenics en aplicaciones médicas notifiquen a Americas Styrenics de tal forma que pueda ser realizada lo evalunacién
requerida. Ey la respovsabilidad final del cliente aseguror gue el produrcto es seguro, legal, y teenicamente apropiado poara Lo aplicacion especifica del
wshario:

Descargo de responsabilidad: Americas Styrenics LLC no-da y se libera de responsabilidades, por today lay garantias, inclnyendo garantias por
Astribucisn e Ldoneidad del producto para wn uso particudar, sin tener en cuentaya sea de forma oral o eserita, explicita oo umplicitomente or
afirmacibn obtenida o partir de cualguier wso- o- comercializacidn o de cualguier clase de manipulacion en relacién al uso-de Lo informacibn
contenida en este documento o-del produccto- comotal. EL wsmario- expresamente sume todoy Loy riesgoy y responsabididad, si se basa en uwn contrato,
penalidad o conexién con el uso de la informacién contenida en este dotuwmento o del producto- como tal. Adiclonalimente, la informacién contenida
e este dotwmento estie dada sin referencio a asuntoy de propiedad intelectual, federal, leyes Locales o- nacionales, gue pueden ser aplicadas. Talesy
pregquntas deben ser westigadas por Loy wsumarios:

Pora Informacién Adicional Contictency. En loy Estadosy Unildoy y Canadd: 1-888-552-6789 0-281-203-5458
En Colombia 57-1-219-60-00
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